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壹、目的 

舊有的攪拌筒，最初是電路控制半機械進行攪拌，

處理設備依然需要進行手動調節以保證產物規格一致，

並且還要對各個需要進行調校或設置的附屬設備分別進

行操作。 

由於耗時又費力，所以慢慢開始有了以微電子設備

來控制攪拌的方式產生，本專題在於利用 PLC控制取代

傳統的半機械控制。電子控制和軟體的進步使攪拌機的

運行更加精確、可靠，而操作則更簡單。使用與軟體相

適配信號控制的機械部分可運行得更穩定、更均衡。其

中顯示的介面採用人機介面，此特色為觸碰式螢幕，可

輕鬆的調整轉速以及有錯誤提示亮燈告知，讓操作者容

易上手無複雜介面。 

貳、研究原理 

    攪拌桶被廣泛使用於加工業來混合流體，分散二種

不溶的流體(例：氣-液或液-液)，當執行反應時會促使質

量轉換&熱交換。多數的攪拌桶根據“標準”或常用的

規格設計，並且廣泛的研究了流體力學現象和混合特

性，使用“非標準”的桶子設計會導致不同流體得流動

現象，影響過程的運行特性，舉個例子來說，去除擋板

將改變流程特性和混合比率，如此修改攪拌筒之設計在

實行接觸過程時會改變其效率。 

本專題所要呈現的，就是在攪拌桶的裝置中，我們

引入了智慧型的電子儀器，藉著較簡易的操作方式，達

到整個產品的製作是藉由完全人性化的機械控制。 

參、實驗成果 

 

圖 3.1 溫度設定介面 
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圖 3.2  主要介面 

 
            圖 3.3  故障顯示介面 

肆、結果與討論 

    本專題的操作系統，較重要的就是操作員在其溫

度、轉速、啟動定時及啟停順序；在設定這些數據的方

式，完全是採用觸碰式的動作，在你所需要的動作程序

中，你只需要用手觸碰人機之界面，再鍵入所需要輸入

的數字接著按確定，即完成設定之動作。 

    運作的過程中，發生故障之現象，系統將會發出警

告，而方式是藉由故障燈亮起，告知操作員系統內發生

故障之現象，而故障原因有三種：主攪拌或副攪拌變頻

通訊故障及溫度設定故障，待操作員發現之情況後，在

進行重新設定之步驟即可繼續接下來之動作。 

    本系統還有一功用，即定時之系統，此有利於操作

員如在忘記將需攪拌之產品，又避免產品置放過久造成

產品的損壞；屆時定時之系統將發揮作用，人機界面系

統將會啟動蜂鳴器鳴叫，通知操作員需啟動攪拌器將產

品製成出來，此功能是提醒人員之用。 

    專題的結論，人機界面控制攪拌桶之系統，是利用

智慧型設備，製作出方便操作員，不需藉由繁複的操作

手續，就能輕鬆達到操作複雜之系統，省下許多在操作

過程中，會碰到的操作問題所耗費之時間，大大提昇在

整個產品的製作過程之效率。 


